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Werkzeugantriebe

Voraussetzung fur den wirtschaft-
lichsten Handeinsatz von rotierenden
Werkzeugen ist die optimale Dreh-
zahl, verbunden mit der erforderli-
chen Maschinenleistung.

PFERD

Ausgehend vom WerkstoffAWerk-
stlick und der Bearbeitungsaufgabe
bietet der Katalog 209 eine Fulle
von Mdoglichkeiten, Werkzeuge und
Antriebe zu kombinieren.
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Biegwellenantriebe
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Werkzeugantriebe PFERD
Diese Darstellung zeigt die Vielseitig- facht. Damit erweitert sich das Dreh-
keit des Einsatzes von Mehrdrehzahl- zahlspektrum erheblich. Eine Vielzahl
maschinen mit biegsamen Wellen und verschiedener PFERD-Werkzeuge kann
den verschiedenen Handsttcken. Mit abgestimmt auf die Bearbeitungsauf-
dem Schnelltrieb ST 103 werden die gabe eingesetzt werden.
Drehzahlen 1:3 Ubersetzt, also verdrei- Hier einige Beispiele:
Mehrdrehzahlmaschine mit biegsamer Welle
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Werkzeugantriebe PFERD

Drehzahl
min”’

80.000

70.000
50.000

44.000

40.500
38.000
36.000
33.000

|l

28.000

25.000

23.000

22.000

21.000

20.000

Hg
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Werkzeugantriebe PFERD

-

Farbkennzeichnung
der Antriebsmaschine

Die Ubersicht zeigt die Dreh-
zahlbereiche fur genannte
Antriebe.

[ = Geradschleifer
[ = Winkelschleifer
[ = Biegwelle
[ = Bandschleifer
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Werkzeugantriebe

Drehzahl
min”’

18.000

17.000

16.000

14.000

13.500

13.000

12.000

11.000

10.000
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Werkzeugantriebe PFERD

T P——

Drehzahl ‘

min”’
9.000

7.000

5.600

5.000

4.000

3.000

2.500

2.000

1.000

850

750
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